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FMK trafikprodukter ar en av Nordens ledande
leverantdrer och producenter av trafikprodukter.
Med egen utveckling och tillverkning erbjuder vi
kostnadseffektiva produkter med korta leverans-
tider och hég servicegrad.

Vi har bedrivit verksamhet inom trafiksdkerhetsomradet sedan
1984. Den unika designen med racken av rorprofiler introduce-
rade vi 1987 nar vart forsta rorprofilracke krocktestades.

Vi erbjuder ett komplett rérrackessystem for vag, bro, gang- och
cykelbana samt parkering. Genom aren har vi utvecklat en mangd
nya trafikprodukter och ytterligare ett vagrackessystem, Takbalks-
racket. Utbver vara egendesignade trafikprodukter tillverkar och
marknadsfor vi aven de traditionella vagrackestyperna, W- profil
och Kohlswa.

Eftersom vi sjélva styr 6ver hela processen fran ritbordet till fardig-
monterad produkt kan vi erbjuda ett resultat som ar svarslaget.
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Allman information infér montage

Sdkerheten pa arbetsplatsen

FMK Trafikprodukter forutsétter att arbetsplatsen har en
godkand TA-plan samt erforderliga trafikavsténgningar. In-
formation om lokala bestdmmelser eller andra foreskrifter
ges till montdrerna vid ankomst/etablering.

Material

Avrop av material

Platschef ropar av respektive rackes stracka med god fram-
forhalining. Normal tillverkningstid for ett broracke inkl.
svetskontroll av tredje part ar 6 veckor.

For att kunna tillverka racket behdvs rackesritningar i plan-
och elevation. Av ritningarna boér det framga eventuella
radier (horisontala samt vertikal), om racke ska ha rackes-
fyllnad osv. Ritningar i DWG-format ar lampligast men pap-
persritningar gar ocksa bra.

Tillverkning av radier

Radierdr under 180 meter valsas fram pa fabrik efter behov
innan galvanisering da dessa inte lagerhalls. Radievalsning-
en inklusive galvanisering tar normalt 2-3 veckor. Underlag
for radievalsning kravs i form av planritning dar langder och
radier framgar.

Material - ankomstkontroll

Rackesmaterial skickas till arbetsplatsen med lastbil.
Kontrollera antal kolli mot fraktsedel och ange eventuella
skador direkt pa fraktsedeln. Det ar tyvarr inte ovanligt att
skador uppstar under frakt, lastning och lossning. Entrepre-
néren star sjalv for lossning och placerar materialet sa néra
montageplatsen som majligt.

Montérerna kommer att behoéva lyfthjalp for att fa upp ma-
terialet pa sina montagekarror. Alternativt kérs materialet
fram till montageplatsen med arbetsplatsens lastmaskin.




Montageanvisning FMK-WB1.8

BRORACKE - WB 1.2

Detta broracke med navféljare av W-profil har i manga ar varit standard i Sverige.
W-profilen monteras pa en massiv standare 55x55 som aven bar upp rackets
toppfdljare, en UNP120.

Detta racke ar ett val beprévat och ekonomiskt alternativ.

Specifikationer

Artikel FMK-WB1.8 Kapacitetsklass H2
Hojd 1,2m Skaderiskklass B
Kantbalksbredd > 0,4 m Arbetsbredd W3

Stolpavstand 1,8 m CE- méarkt JA |

CE-mérkta och godkdndt utférande

)

=)
VWV
1200 420




FliK

MONTAGE

Forberedelser

Bultgrupper bestéllda av FMK levereras i regel inopmonterade med en mallplat som

sakerstaller korrekta avstand mellan bulgr

upperna. For 6vriga dimensioner vid ingjtu-

ning av fardiga bultgrupper i kantbalken, se nedanstaende figurer.

Borja med att avlagsna eventuell skyddstejp och rengdr darefter ingjutningsskruven.
De rostfria skruvforbanden skall forbehandlas med fettpasta. LAmplig produkt ar tex
Gleitmo WSP 5040 spray. Kontrollera att det ar exakt 1800 mm ¢/c mellan bultgrup-
perna. Bultgrupperna bor sticka upp minst 115 mm ur kantbalken. Forst skruvas de
undre muttrarna pa. Avstandet mellan fotplatens undersida och kantbalkens hogsta
punkt ska vara 40 mm (+-20mm). Vid bro &ver jarnvag ska motsvarade matt vara

minst 40 mm + 20 mm.

KRYMPSLANG SOM SKYDDAR GANGORNA,
TAS BORT EFTER GJUTNING

SKYDDA MALLPLATENS
TOPP INNAN GJUTNINGEN

GJUTFORM SPARA ALLA OBJEKT FORUTOM
MALLPLATEN FOR DEN
220 SLUTGILTIGA MONTERINGEN AV
N BRORACKET MED FOTPLATTA 3% 220 ¥
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D — | |
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INSIDA KANTBALK
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_ FMK W-PROFIL
FORHOJD KANTBALK

SECTION D-D ( 15)




Montageanvisning FMK-WB1.8

RRA - métning

Innan montage paborjas bor de ingjutna bultgrupperna RRA-matas for att kontrollera att det inte ar kontakt mellan armering och bult-
grupp. Detta utférs med en vanlig multimeter. Ena kontaktpunkten placeras mot dubb som har kontakt med armeringen och andra mot
en ingjutningsskruv. Stall in mataren pa ohm-matning. Varden storre an 100 ohm ar OK. Lagre varden indikerar att det kan vara kontakt
mellan skruv och armering. Kontakta platschef eller annan ansvarig for vidare utredning. Varje enskild ingjutningsskruv maste matas.

Utforande

Brorédckets standare monteras med centrumavstand 1,8 meter. Standarna férankras i bron & de monteras pa ingjutna bultgrupper.
Broréckets W-profilbalk monteras i sektioner om 3,6 eller 1,8 meter. Brorackets toppféljare levereras i ldangder om 10,8/ 9,0/ 7,2/
5,4 eller 3,6 meter, dessa fastes i standarna och skarvas med hjélp av skarvjarn (maximalt avstand mellan tva skarvar ar 12 meter).

Nar bultgrupperna ar korrekt ingjutna skruvas en mutter pa vardera ingjutningsskruv foljt av medféljande bricka. Avstand mellan un-
dersida fotplat och kantbalkens framkant skall vara 50 mm.

Nar alla ingjutningsskruvar ar forsedda med mutter och bricka kan standaren placeras ovanpa. Foér en plan anlaggning mot fotplat
justeras muttrarna med hjalp av vattenpass. (Vid utférande med undergjutning behdvs endast mutter under fotplaten.)

Efter att stdndaren placerats korrekt fors medféljande brickor pa alla ingjutningsskruvar och standaren fixeras med den évre muttern.
Den évre muttern dras med momentnyckel till moment 235+-35 Nm.

Det finns olika tillvagagangssatt att rikta racket sa att det blir rakt i bade hojd och sidled. Ett alternativ ar det att spanna ett "murars-
nore” mellan 4 stolpar i taget och pa detta satt vaga in dem i bade hojd och sidled.
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Figur 2

Skarvjarn

| toppfdljarnas andar sitter det isvetsade stopplatar,
toppféljarens invandiga skarvjarn under dessa och
fixeras med ett plattstal med ratt halbild. Skarvjarnet
kan vandas at tva hall och det har ingen betydelse at
vilket hall vander detta, se figur 3.

Stolpar

N&r stolparna ar pa plats placeras toppfoljare pa dessa och fixeras
till stolparna med skruvférband genom fastérat som finns svetsat
inuti toppfoljaren. Det ar viktigt for rackets funktion att stolpen pla-
ceras fore toppféljarens fastoron i fardriktningen, se figur 2.

Skarv - Toppfoljare

Enligt ritning &r avstandet mellan toppféljarna i skarvarna
10 mm. Detta ar ett nominellt varde som kan variera fran
skarv till skarv, se figur 4. Avstandet mellan skarvarna beror
i sin tur pa avstandet mellan de ingjutna bultgrupperna. Om
avstanden mellan de ingjutna bultarna varierar s& kommer
ocksa avstanden i skarvarna att variera. Detta har ingen di-
rekt paverkan pa rackets funktion men om skarvarna ar helt

10
5 /\{/-SE FIGUR 2
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ihopslagna sa kan rostskyddet i &ndarna skadas.

Toppféljarna ar langa och tunga och normalt behdvs lyfthjalp
av lastmaskin eller liknande for att fa dessa pa plats.

Lampligtvis pabodrjas montaget av toppfoljare fran ena an-

den av strackan och nar toppfoljarna ar pa plats utfors en

forsta grovjustering i hojd och sidled.

Réackets totalhdjd ska vara 1200 mm (+-20) 6ver fardig be-
laggning.

Figur 4




Montageanvisning

FMK-WB1.8

Skarv - navfoljare

Nar overliggarna ar pa plats kan W-profilen monteras mot
stolparna. Profilerna ar antingen 3,9 meter eller 2,1 meter
langa och Gverlappar varandra med 30 cm.

Profilerna skarvars vid stolparna och den kant som uppstar
i samband med éverlappningen skall vandas sa att den inte
syns i fardriktningen. Det vill sdga att om man vid montage
foljer trafikriktningen med racket pa hoger sida skall efter-
kommande profil placeras under den tidigare sa att en slat
yta, utan mojlighet att fastna i, uppstar i fardriktningen, se
figur 5.
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Justering

Nar w-profilerna ar pa plats utfors slutjustering av racket i hojd och sidled.
Racket ska inte riktas med mattsattning fran kantbalk eller mark eftersom
detta kan vara ojamn. Hitta en referenspunkt langs med linjen och stall in
rackets hojd vid denna position. Darefter riktas racket sa att det ser rakt ut for
Ogat langs med hela linjen. Samtliga skruvférband ska dras till normal anligg-
ning.

Egenkontrollen omfattar att montageansvarig efter slutfért montage gar éver
strackan och kontrollerar sa att alla férband ar dragna. Nar rackesmontaget
ar godkant av platsledningen skall ingjutningsbultar kapas 10 mm ovanfor
muttrarna.

0.K BELAGGNING

330/




HALSLAGNING

Utsattning

Utsattning for halslagning utférs av entreprendren och ska
goras med tydliga kryssmarkeringar 70 x 70 cm for respek-
tive stolphal. Avstandet mellan stolparna for detta récke ar
¢/c 2000 mm, vilket resulterar i att samma avstand galler
vid utsattningen.

D& stolpen monteras mot toppféljarens fastsvetsade
fastoron (se figur 2) med ett ¢/c avstand pa 2000 mm finns
inget utrymme for felaktiga matt nar det galler utsattningen.
Felaktigt c/c-avstand resulterar i att stolparna kommer att
sta snett i halen.

Det aligger bestallaren att kontrollera sa att det inte ligger
elkablar, vattenledningar, brunnar, vagtrummor eller dylikt
under de utsatta kryssmarkeringarna, FMK ansvarar inte
for skador orsakade av felplacerade hal.

Halslagning

Halslagarbilens pilot slar hal pa de markerade kryssen. Bi-
len kraver fri arbetsbredd pa 3,5 meter i sidled matt fran
kryssets centrum.

Halslagarbilens prylnammare sticker upp ovanfor bilen, en
begransning som bestallare bor ha i atanke vid anvandning
av halslagarbil under broar med Iag hojd eller liknande.

Halslagarbilen ar en inhyrd resurs med hog belaggning
under hogsasongen vilket kan leda till att halslagning kan
komma att utféras utanfor ordinarie arbetstid.

Markforhallanden

FMK forutsatter att marken dar hal skall slas ar prylnings-
bar. Exempel pa icke prylningsbar mark ar berg, tjale, be-
tong, mark i direkt anslutning till stddmurar eller terréang
dar halslagarbilen inte kan framforas, exempelvis mycket
branta backar eller halt underlag.

Lampliga markférhallanden for racket kan erfarenhetsmaés-
sigt sdgas vara vid normal vagéverbyggnad och aven vid latt
bergbank.

Borrning

Borrning ar ett alternativ till halslagning vid berg, tjale, be-
tong eller annan icke "prylningsbar” mark.

Om markférhallandena inte tillater halslagning sa bor man
tidigt avropa en bil med borrutrustning istallet. Det finns
sarskilda bilar med borrutrustning som kan hantera ovan-
staende markférhallanden. Om markforhallandena inte ar
"prylningsbara” sa bor man tidigt avropa en bil med bor-
rutrustning istéllet. Det finns sarskilda bilar med borrutrust-
ning som klarar ovanstaende markférhallanden.




Montageanvisning FMK-WB1.8

BRORACKE VID PAFART/AVFART

Brorackets UNP-toppfdljare avslutas genom att fallas ned bakom w-profilen och fastes i den sista av tre massiva stolparna som
monteras i mark. Notera att UNP-avslutningens utférande skiljer sig mellan avfart och pafart. Den mellersta av de sista tre massiva
stolparna placeras bakom toppféljarens 6ra. Montering sker dock pa samma vis, se figur 7.

——— BRORACKE, W-PROFIL T BRORACKESAVSLUTNIG, W-PROFIL T VAGRACKE, W-PROFIL —

|
! 4 x 1800 1

Figur 7
Brorackesavslutning, W-profil

Figur 9
Inféstning av brotoppfdljare mot férsta/, alt. sista av
tre massiva stolparna som monteras i mark.
OBS vy fran baksida.

Figur 8
Montering av toppféljare avfart / pafart,
notera placering.

Ingaende artiklar

POS BENAMNING ART.NR.
4 MUTTER M16 1-2700D
5 BRICKA BRB 17x30 1-2370D
6 SKRUV M16x55 1-2200D
10 SKRUV M20x110 3-4959/3-4884
11 BRICKA BRB 21x36 2-600KG
12 MUTTERM20
17 TOPPFOLJARAVSLUT AVFART/PAFART
18 BROSTANDARE 2700  ——u
19 BROSTANDARE 2370  ——m
20 BROSTANDARE 2200 - —
21 SKRUV M16x45




CFK

DILATATIONSFACK

Dilatationsfack finns i tre olika utféranden, typ 1, 2, 3. Det som skiljer dessa at ar hur stor rorelse som tillats i skarven. Typ 2 och
3 utférs med tvarstag i facken fore och efter dilatationsfacket. Vid dilatationsfacket skall en skarvbalk med rorlig skarv anvandas,
notera att denna skiljer sig vid dilatationsfack typ 3.

Typ 1 - Total rérelseldngd 6 < A <30 (mm) | Specifikationer
Toppfoljare Skarvjarn Typ:1
Navfoljare Skarvhylsa Typ:1
W- BRORACKE r— DILATATIONSFACK ———— W- BRORACKE

. ————. P,

Typ 2 - Total rérelselingd 30 < A < 100 (mm) | Specifikationer
Toppfoljare Skarvjarn Typ:2
Navfoljare Skarvhylsa Typ:1

W-BRORACKE —— SNEDSTRAVA —— DILATATIONSFACK—— SMEDSTRAVA ——— . BRORACKE —

L~ 1 1 _~—1 |
|

Typ 3 - Total rorelselingd 100 < A < 200 (mm) | Specifikationer
Toppféljare Skarvjarn Typ:3
Navféljare Skarvhylsa Typ:2

W-BRORACKE —r— SNEDSTRAVA —r— DILATATIONSFACK——— SNEDSTRAVA ——— W-BRORACKE —

I_Ih\‘l_ljd[_l




Montageanvisning FMK-WB1.8

VID FARDIGT MONTAGE

]

Toleranser

Hojdtolerans for racket vid montage: +- 20 mm
Tolerans stolplutning i riktning in eller ut fran kérbana: 2 grader
Avstand skarvar toppfoljare: Nominellt varde: 10 mm

Dock bor inte alla skarvar pa en réckesstracka vara helt ihopslagna.

Minsta avstand mellan undersida fotplat och 6versida kantbalk vid 40 mm
bro 6ver elektrifierad jarnvag far inte understiga:

Egenkontroll efter montage

Montaget ska dokumenteras av ansvarig arbetsledare. Egenkontrollen ska minst omfatta:

. Réckets rakhet kontrollerad (héjd och sidled)
. Stolpar monterade i lod

. Héjdmatt éver fardig kérbana kontrollerat

. Skarvar till éverliggare i jamn niva

. Synliga skador pa varmférzinkning atgardade
. Samtliga bultférband ditsatta och atdragna

For mer detaljer kring rackets utformning se 6versiktsritning pa sidan 18.
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FliK

DRIFT OCH UNDERHALL

Underhall

Broracket ar praktiskt taget underhallsfritt. Rostskydd i form av galvanisering skyddar racket under hela dess livstid. Racket behdver
inte rengdras av andra skal an estetiska.

Besiktning av eventuella skador bor ske med jamna mellanrum. Reparation av skadade delar bor utféras omgaende eftersom rack-
ets funktion annars inte kan garanteras.

Rackes funktion ar beroende av att rackets hojd ar korrekt. Mattsattningen i hdjd kan med tiden bli felaktig exempelvis pa grund av
omasfaltering av bron eller dylikt. Rackets hojd bor darfor kontrolleras med jamna intervaller, férslagsvis en gang per ar.

Arlig kontroll bér omfatta hojdmatning av racket, notera att det finns toleranser i héjdled, samt kontroll av crashboxar d& dessa kan
deformeras utan att det syns fran vagbanan.

Reparation av ytskikt

En individuell obelagd yta, som far repareras, far inte 6verstiga 10 cm2. Om obelagda ytor ar stérre &n angivet sa maste komponen-
ten omférzinkas, om inte annat ar 6verenskommet mellan kdpare och leverantor.

Forbehandling fér god vidhaftning ar nddvandig. Behandlingen skall inkludera borttagning av 6sa zinkflagor, reng6ring samt nédvan-
diga atgarder for att erhalla god vidhaftning.

Reparation skall goras med sprutforzinkning eller 1amplig zinkrik farg, dar zinkpigmentet éverensstémmer med befintlig zinkbelagg-
ning. Det ar aven majligt att anvanda lamplig zinkpasta, zinkflakes eller legerade "sticks". Da reparation av zinkskitet skall utféras
maste leverantéren kontaktas for radfragning om reparationsmetoden innan arbetet pabdérjas.

Skikttjockleken pa reparerade omraden skall minst vara 100 um om inget annat ar faststallt. Undantag kan forekomma, exempelvis
om den varmférzinkade ytan &r malad, da skikttjockleken pa de reparerade omradena maste vara densamma som hos befintligt
zinkskikt. Skiktet pa de reparerade omradena maste kunna ge katodiskt skydd at det underliggande stalet.

Montageskisser

Rackets standare monteras med centrumavstand 2 meter, om inget annat anges. Brorackets langsgaende rorprofiler monteras i
sektioner om 6 eller 4 meter. Rorprofilerna hangs upp i crashboxarna som ar monterade pa standarna. Rackets toppfoljare levereras
mattanpassad i langder om 10, 8, 6 eller 4 meter, dessa fastes i brostandarna och skarvas med hjalp av skarvjarn (maximalt avstand
mellan skarvar ar 10 meter).




Montageanvisning FMK-WB1.8

RADIER - TILLVERKNING OCH MONTAGE

Rorprofilens baksida har ett u-format utsprang. Detta gor att profilen inte gar att vdnda utan man maste veta at
vilket hall man ska radieutforma den. Nedanstaende illustration visar terminologin vid de tva olika typerna av ra-
die. Med radie inner menar vi att utspranget ligger pa rorets insida efter att profilen &r valsad. Detta brukar kallas
konvex radie ndr man pratar om andra rackestyper. Vid radie ytter ligger utspranget pa profilens utsida efter att
profilen valsats. Brorackets profiler maste valsas pa fabrik fran radie 180 M och lagre.

RADIE YTTER (RY) RADIE INNER (RI)
KOMNEAY KONVEX

e
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AVFART ﬁ PAFART
ANSLUTNING ANSLUTNING
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Ingaende artiklar

POS BENAMNING ART.NR.

1 BROSTANDARE e

| 2 W-PROFILSBALK BRO 1-100 g
3 TOPPFOLUARE
4 MUTTER M16 1-680
5 BRICKA BRB 17x30 1-280
6 SKRUV M16x55 2-6000G
7 MUTTER M16 1-340G
8 BRICKA 17,5x34 6-M24x445
9 SKRUV M16x25 (KNASTER) ~ ———
10 SKRUV M20x110
11 BRICKA BRB 21x36 6-35x28B
12 MUTTER M20 6-M12x20
13 SKARVJARN 6-M14x50
14 STOPPKLACK 6-M14B
15 BRICKA BRB 21x36 6-M14M
16 SKRUV M20x40




Montageanvisning FMK-WB1.8

EC Certificate of Conformity
No. 0402 - CPD - SC0564-11

In compliance with Council Directive 89/106/EEC of 21 December 1988 on the approximation of laws,
regulations and administrative provisions of the Member States relating to construction products (the
Construction Products Directive or CPD - implemented in Swedish law by BVL), as later amended,
it has been stated that the construction product

Road restraint system — Vehicle parapet
as specified in Appendix to this certificate
Product name: >’FMK Broricke med navfoljare av W-profil”’

placed on the market by

FMK Trafikprodukter AB
Box 35, 195 21 Mirsta, Sweden

and produced in the factories

Name and address as above, and at factories D1, E1, M1, T1
(factory code, company and address documented in files at SP)

is submitted by the manufacturer to a factory production control and to the further testing of
samples taken at the factory in accordance with a prescribed test plan and that the notified body

No. 0402 - SP Technical Research Institute of Sweden

has performed the initial type-testing for the relevant characteristics of the product, the initial
inspection of the factory and of the factory production control and performs the continuous
surveillance, assessment and approval of the factory production control.

This certificate attests that all provisions concerning the attestation of
conformity and the performances described in Annex ZA of the standard

EN 1317-5:2007/A1:2008

were applied and that the product fulfils all the prescribed requirements.

This certificate was first issued on 25™ th August 2011 and remains valid as long as the conditions laid
down in the harmonised technical specification in reference or the manufacturing conditions in the factory
or the FPC itself are not modified significantly or at the latest until 25" August 2016. This is issue No. 3.

Boras 1* May 2013

|/

ennart Aronsson
Product Certification Manager Certification Officér
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Montageanvisning FMK-WB1.8

FMK

traflkprochiderab DECLARATION OF PERFORMANCE, DoP ‘ €
No. 301
0402

Manufacturer: FMK Trafikprodukter AB

Box 35, SE 195 21 Marsta, Sweden

Phone +46 8 591 22395 www.fmktrafik.se
Product identification code: FMKB1 CC2m H1.2 with footplate
Product type: Bridge guardrail 1 - tubular profiles
Intended use: On bridges

Harmonized standard:
Name of notified body:

Identification number of the notified body:

Description of the notified body tasks:

EC Certificate of Conformity:

Declared performance
Essential characteristics
Performance under impact:
- containment level

- impact severity level
- working width [m]
- dynamic deflection [m]

Durability:
- of performance under impact

EN1317-5:2007/A1:2008

SP Technical Research Institute of Sweden

No. 0402

To perform the initial type-testing for the

relevant characteristics of the product, the initial
inspection of the factory and the factory production
control and performs the continuous surveillance,
assessment and approval of the factory production
control.

No. 0402-CPD-5C0562-11

Performance Classification according to:
H2 EN1317-2:1998/A1:2006
B EN1317-2:1998/A1:2006
1.0 (W3) EN1317-2:1998/A1:2006
0,7 EN1317-2:1998/A1:2006
Hot dip galvanized EN1317-5:2007/A1:2008

coatings according to SS-
EN ISO 1461 National
annex NA, Table NA.1
Fe/Zn 115

The performance of the product is in conformity with the declared performance. This declaration of
performance is issued under responsibility of the manufacturer.

Signed for and on behalf of the manufacturer:

Marsta 2014-11-11

Fredrik Andersson




